ELECTRA

TECHNICKY LIST

ELECTRAJET"
EMJ110

INKJET PAJECI MASKY
Vhodné pro pevné & flexibilni substraty

POPIS VYROBKU

EMJ110® je nové generace pajeci masky pro aplikaci inkjet tiskem s pouzitim primyslovych inkoustovych
tiskaren s piezo kapkou na pozadovanych hlavach.

S vyuzitim vice nez 35 let zkuSenosti s pajeci maskou je EMJ110® vytvorena tak, aby poskytovala vysokou
uroven vykonu, ktera splituje nebo prekracuje primyslové standardy a ocekavani vyroby DPS.

Inkjet nanaseni fady ELECTRAJET® EMJ110 je pln¢ aditivni proces s VOC emisemi blizicimi se nule.
Eliminace vyrobnich krokt a spotfeby materialu ve srovnani s tradi¢nimi fotocitlivymi procesy piedstavuje
velké snizeni spotieby energie, spotfeby vody a zpracovani odpadu.
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VLASTNOSTI VYROBKU

Vyrobky vhodné pro pevné a flexibilni aplikace
Nizké roztékani nebo roztahovani — dobra definice okrajt
Vysoké chemické odolnost vii¢i ENIG a ponornému cinu
Vyhovuje IPC-SM840 E
Piekracuje pozadavky Bosch TCS8 tepelného Soku pro automobilovy primysl (-40 °C, 160 °C,
1000 cykla)
Spliiyje pozadavky Hella G3 tepelného $oku (-40 °C, 170 °C, 1000 cykld)
Piekracuje pozadavky TC7 tepelného skladovani pro automobilovy pramysl (1000 h pii 150 °C)
Hodnoceno UL 94 V-0
PIn¢ kompatibilni s vysokoteplotnimi bezolovnatymi procesy
Neobsahuje halogenové piisady, vyhovuje Reach a RoHS
Nizka dielektricka konstanta (2,99 pfi 10 GHz)
Nizky modul
Velmi nizky obsah VOC (ptiblizn€ 2% w/w)
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PREDCISTENI

Doporucuje se, aby byl Cerstvé o¢istény substrat pokryt maskou béhem 2—4 hodin. Skute¢na maximalni doba
se bude liSit v zavislosti na okolni teplot¢ a vlhkosti.

Mechanické predéiSténi :

Kartac
Silikonové karbidové kartace hrubosti 320 az 400, s doporuc¢enou stopou na medi 10-15 mm.
Kartaée by mély byt pravidelné kontrolovany a brouseny, aby se zajistilo udrzovani optimalniho pted¢isténi.

Cisténi kaSovitou pemzou
Je doporuc¢ena koncentrace pemzy mezi 18 — 22 % (v/v) (3F nebo 4F prvni jakosti).
Kase by méla byt vyménéna mezi 500 — 1000 panely.

Ci§téni kaSovitym oxidem hliniku
Je doporucéena koncentrace oxidu hliniku mezi 18 — 22 % (v/v) (hrubost 400).
Kase by méla byt ménéna nejméné po 20 000 — 30 000 panelech.

Rozstiik kaSovitého oxidu hliniku

Je doporucéena koncentrace oxidu hliniku mezi 18 — 22 % (v/v) (hrubost 220 prvni jakosti).
Tlak rozstiiku 20-24 psi zajistuje, Ze jsou sablony rozstiiku pIné piekryty.

Kase by méla byt ménéna nejméné po 10 000 — 20 000 panelech.

Substrat se musi uplné oplachnout, aby byly jakékoliv Castecky kase zcela odstranény. Nedostateéné
odstranéni ¢astecek muze vést ke Spatnému vzhledu a ztraté adheze.

Jestlize je substrat hodné zoxidovaného a zaslého vzhledu, potom se zasadné doporucuje pouzit mikroleptani
pred mechanickym ptedcisténim.

Doporucené hodnoty drsnosti povrchu jsou Ra 0,2 — 0,4 pm.

Chemické pred¢isténi :

Specialni chemicka latka s vysokou drsnosti povrchu doda vybornou piilnavost. Podrobnosti o doporuc¢ené
chemii ziskate u zastupce spole¢nosti Electra, firmy Norte.

Pamatujte, Ze jednoduché mikroleptaci roztoky, jako je peroxdvojsiran sodny, se nedoporucuji jako jedina
metoda predcisténi.

Povrchova energie substratu a definice hrany tisku :

Povrchova energie ovlivni definici inkjetu a riziko roztkani z okraji. V zavislosti na povrchu, ktery ma byt
pokryt a/nebo na typu pouzitého predc¢isténi, mize byt vyhodné pouzit jako soucast procesu piedupravy dalsi
stupen proti-roztékani. Pozadejte o radu a doporucéeni technické oddéleni spole¢nosti Electra nebo firmy
Norte.

Vlastnosti laku :

Viskozita pfi 25 °C: 15— 19 cP (mPa-s)
Tryskaci viskozita: 9 - 11 cP (mPa-s)
Tryskaci teplota: 35— 37 °C (hlava Konica Minolta 1024)

50 °C (hlava FUJIFILM Dimatix Samba GL3)
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TRYSKANI
EMJ110 se pouziva na nasledujicich tiskovych hlavach:

Konica Minolta KM1024iSHE
Konica Minolta KM1024iMHE
Konica Minolta KM1800i
FUJIFILM Dimatix Samba®

VYROBKY EMJ110 jsou jednoslozkové materialy, dodavané pfipravené k pouziti. Neni nutné michéani ani
snizovani viskozity.

VYROBKY EMJ110 jsou navrzeny pro pouziti s tiskaiskymi hlavami typu piezo drop v kombinaci s LED
“pin“ vytvrzovaci lampou. Doporucena vinova délka je 395 nm, avSak 365 nm mize byt rovnéz pouzita.

Pin-vytvrzovani vytvrdi pajeci masku pro nasledné opatrné zachézeni. VYROBKY EMJ110 jsou 100%
pevnych latek, takze neni nutné zadné odparovani rozpoustédla.

Typické parametry tisku pfi pouziti hlavy KM1024iSHE (nékteré parametry budou zéavislé na strateqii tisku):

Nastaveni napéti: Podle hodnot Konica Minolta, uvedenych na kazdé tiskové hlavé
Objem kapky: 6—7pl

Rychlost kapky: 6,0 -6,5m/s

DPI: 1440

Vakuum/tlak laku: -21 mBar (-17 -25 mBar)

Tvar viny: Ctvercovy

Vysoka: 4,0 us (3,5-5,0)

Nizka: 8,0 us (6,0 — 12,0)

Nulova: 8,0 us (3,0-12,0)

Vyska hlavy: 0,5 mm (0,3-1,5mm)

UV PIN-VYTVRZENI

In-line UV pin-vytvrzeni se pouziva k “zafixovani* inkjet pajeci masky na misté po natryskani. Energetické
davky se bézné€ dosahuje nastavenim procentudlniho vykonu UV lampy.
Veskeré pin-vytvrzeni se provadi v inkjetové tiskarné pomoci in-line UV lampy.

Pozadovana UV energie bude zaviset na rychlosti tisku, tloustce tisku a celkové strategii tisku (tj. poctu a
designu tiskovych vrstev pro dosazeni konecného hotového naneseni pajeci masky).

NiZe jsou uvedeny typické hodnoty pro 395nm lampu:
1. UV pin-vytvrzovani pro jednotlivé vrstvy = 50 az 75 mJ/cm? na jeden prichod
2. Kone¢né UV pin-vytvrzeni s vyssi energii = 500 az 1000 mJ/cm?
Kone¢né UV pin-vytvrzeni lze aplikovat soucasné s finalnim tiskovym prichodem nebo jako

samostatny krok po dokonceni tiskovych fazi.

Pokud pouzivate 365nm lampy, mize byt nutné zvysit urovné energie o 25 az 30 %.
Potfebna UV energie miiZze byt také ovlivnéna provozni teplotou lampy.

TEPELNE VYTVRZENI

Konvekéni pec: 60 minut pii 150 °C (Cas pii teploté desky)
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UV DOVYTVRZENI

Obecné neni vyzadovano. UV vytvrzovani se provadi v inkjet tiskarné (viz UV pin-vytvrzovani).
Poznamka: Odolnost EMJ110 Flex vici acetonovym rozpoustédlim se po kone¢ném vytvrzeni po vytvrzeni

UV tderem zlepsi (viz tabulka).

PROPLACHOVANI

Systém rozvodu laku a tiskaci hlavy by mély byt proplachovany pomoci ECJ1.

SKLADOVACI ZIVOTNOST

Minimalné 6 mésicti od data vyroby, pii skladovani mezi 10 - 25 °C mimo zdroje tepla a pfimého slune¢niho

svitu.

PROVEDENI VYROBKU

Primyslové normy/kvalifikace

NORMA POZADAVEK VYSLEDEK

IPC SM-840 E TRIDAT & H VYHOVUJE

UL94 V-0 VYHOVUIJE

DALSI KONECNE VLASTNOSTI

TEST POZADAVEK VYSLEDEK

ODOLNOST PROTI oo o .

BEZOLOVNATEMU PAJENI 3 x 10 s pii 288 °C — test paskou VYHOVUJE

ODOLNOST VUCI .

ROZPOUSTEDLUM 30 sekund metylenchlorid VYHOVUJE

ODOLNOST PROTI ENIG Ni 5-10 mikront, Au < 0,1 mikrond — test

POKOVOVANI paskou VYHOVUJE

ODOLNOST PROTI 10% HCI, 30 min ponor pfi 20 °C — test

KYSELINAM paskou VYHOVUJE
L 9 i ¥ 20 °C —

ODOLNOST PROTI ALKALITM ;gsﬁo':'lao"" 30 min ponor pfi 20 °C —test |\ yyovy3E

PRILNAVOST KE ZLATU Test X-Srafa a paska VYHOVUJE

TEPELNE SKLADOVANI v om0

DIN IEC 60068.2-2 TC7 1000 h pii 150 °C VYHOVUJE

TEPELNY SOK HELLA G3 -40 °C, 170 °C, 1000 cykli VYHOVUJE
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TEPELNY SOK

IPC-TM-650 Metoda 2.6.7.3 -65 °C, 125 °C, 100 cykla VYHOVUJE
DIELEKTRICKA KONSTANTA | Méfena pti 10 GHz, 22 °C 2,99
ZTRATOVY CINITEL Meéften pii 10 GHz, 22 °C 0,0228
TLAKOVY HRNEC
FLEX TEST Ohyb o 180° - test paskou (specifické VYHOVUJE

POLYIMIDOVY SUBSTRAT slozeni)

Odolnost proti ¢isticim rozpoustédlim

TEST OTEREM ROZPOUSTEDLEM

Povrch péajeci masky se otira vatou, namocenou v uvedeném rozpoustédle, silou cca. 15 g na cm?.
Po stanoveném poctu otéri se vata zkontroluje, zda neni znecisténa, a zkontroluje se povrch pajeci masky,
zda nevykazuje znamky degradace.

Viz tabulka 1.
IZOPROPANOL

VYROBEK ALKOHOL (IPA) ACETON

<o 20 otérti

100 otéri

EMJ110 FLEX VERZE Vyhovuje
60 minut pti 150 °C ZAdné znedisténi Slabé znecisténi
Zadny UV tder ZAdna degradace
EMJ110 FLEX VERZE Vyhovuje Vyhovuje
60 minut pti 150 °C Zadné znecCisténi Zadné zneclisténi
UV uder 600 mJ/cm? Zadna degradace ZAadn4 degradace
EMJ110 RIGID VERZE Vyhovuje Vyhovuje
60 minut pfi 150 °C Zadné znecCisténi Zadné znecisténi
Zadny UV uder Zadna degradace Zadna degradace

Tabulka 1 — Test otéru ¢isticim rozpoustédlem

TEST PONORENIM DO ROZPOUSTEDLA

DPS potazena pajeci maskou se ponoii do uvedeného rozpoustédla na 90 minut pti pokojové teploté.

Po stanovené dobé se DPS vyjme z rozpoustédla a necha se uschnout na vzduchu.

Po zaschnuti je povrch otestovan paskou a zkontrolovan, zda nevykazuje znamky zméknuti nebo degradace.
Viz tabulka 2.
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IZOPROPANOL

VYROBEK ALKOHOL (IPA) ACETON -
. , S 90 minutové ponofeni
90 minutové ponofeni
EMJ110 FLEX VERZE Yyhovuje Yyhovuje
60 minut pii 150 °C Zadné zméknuti, odloupavani Zadné zméknuti, odloupavani
Zadny UV uder nebo degradace nebo degradace
EMJ110 RIGID VERZE Yyhovuje Yyhovuje
60 minut pfi 150 °C Zadné zméknuti, odloupavani Zadné zméknuti, odloupavani
Zadny UV uder nebo degradace nebo degradace

Tabulka 2 — Test ponofenim do ¢isticiho rozpoustédla

Dodavatel :
NORTE v.o.s. )
Nad Pianovkou 191, 460 14 Liberec 17, Ceska republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,
e-mail : info@norte.cz
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